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ULTRASCHALL-WANDDICKEN-MESSGERATE

Die Ultraschall-Messmethode wird angewandt zuganglich sein muss.
zum Messen der Wandstidrken von allen Metal-

len, Glas und homogenen Kunststoffen und zum Die Geridte werden eingesetzt in der gesamten In-

Ermitteln von Materialfehlern, wie Korrosion und dustrie, im Automobil-, Flugzeug- und Maschinen-

Einschliisse. t_J_nd Wfrkzeugbau, msbeso_ndere aber au<_:h zum
o L . Uberpriifen der Restwanddicke an Rohrleitungen

Der Vorteil dieses Messprinzips liegt darin, dass und Tanks.

das zu messende Objekt nur von einer Seite

GERATETYPEN MX

Messen von Materialdicken ab 1 mm und zum Ermitteln
von Materialfehlern:

Die Gerate MX-2, MX-3 und MX-5DL arbeiten mit Sender/
Empfanger-Prifkdpfen (S/E), die nicht nur die Materialdicke
ab 1 mm (in Stahl) messen, sondern auch bestens geeignet
sind, um Materialfehler aufzusptren (Korrosion und Ein-
schlisse). Eine Anzahl von S/E-Prifképfen flr spezielle Mate-
rialien, Geometrien des Messobjektes und Anwendungsein-
satz stehen zur Verfligung.

MX-2 hat die Schallgeschwindigkeiten der am haufigsten vor-
kommenden Materialien fest eingespeichert, zusatzlich kon-
nen noch zwei Schallgeschwindigkeiten nach Wahl eingege-
ben werden. Dies geschieht mit einer leicht zu bedienenden
Software, die es auch gestattet eingespeicherte Schallge-
schwindigkeiten zu andern.

MX-3 und MX-5DL hingegen bieten die Mdglichkeit, jede MX-5DL hat zuséatzlich einen Messwertspeicher fir 1000
Schallgeschwindigkeit einzugeben oder aber die mechanisch Messwerte aufteilbar in 10 Dateien und eine serielle Schnitt-
ausgemessene Dicke eines Referenzteiles in das Gerét einzu- stelle RS 232 zum Ubertragen und Auswerten der Messreihen
lesen zur automatischen Umrechnung in die richtige Schallge- auf einem PC. Zusétzlich sind in dem Gerét eine Alarm- und
schwindigkeit. Dies ist insbesondere dann wichtig, wenn eine Vergleichsfunktion enthalten.

hohe Messgenauigkeit verlangt wird.

GERATETYPEN PX

Messen von sehr diinnen Wanddicken ab 0,15 mm auch
auf beschichteten Werkstoffen:

PX-7DL ist ein Spezialgerat zur sehr genauen Messung von
diinnen Materialien, es eignet sich jedoch nicht zum Auffin-
den von Materialfehlern und Einschlissen.

Das Gerét arbeitet ausschliesslich mit Einkristall-Prifképfen
(15 MHz und 20 MHz).

Es beinhaltet zwei Messfunktionen:

Die Echo-Echo-Funktion wird eingesetzt zum Messen von
sehr dinnen Materialdicken ohne dass die Beschichtung in
die Messung mit eingeht. Das lastige Abkratzen oder Entfer-
nen der Beschichtung ist nicht mehr notwendig.

Die Impuls-Echo-Funktion wird bei dickeren Materialien ein-
gesetzt.

Im Automatikbetrieb schaltet das Gerat selbsttatig auf die fiir
die Materialdicke richtige Messfunktion.



Das menschliche Auge — Sinnbild unserer Arbeit:

Qualitédtssicherung durch Kontrolle. Perfekt in Funktion
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und Technik. Offen fiir alles Neue, Verdnderungen
rechtzeitig erkennen und intelligent umsetzen. Den
Erfolg kann man sehen

GERATETYPEN MMX

Messen von Wanddicken ab 1 mm, Ermitteln von
Materialfehlern und Messen durch die Beschichtung
hindurch : Alles mit einem Gerit !

Die neue Gerateserie MMX-6 und MMX-6DL beinhaltet al-
le Funktionen der MX-Gerate mit der zusatzlichen, einma-
ligen Moglichkeit auch auf beschichteten Teilen zu mes-
sen, ohne dass die Beschichtung bei der Messung be-
rucksichtigt wird.

Um all diese Funktionen mit einem einzigen Prifkopf zu
bewerkstelligen, benutzt man stark gedampfte Sender/
Empfanger-Prifkdpfe. Flr die Messung von unbeschichte-
ten Objekten koénnen selbstverstéandlich alle Sender/
Empfanger-Prifkdpfe eingesetzt werden.

Mit der DUAL-MULTI-Taste kann man das Gerat wahlwei-
se auf die Echo-Echo-Funktion (durch die Beschichtung
messen ) oder auf die Impuls-Echo-Funktion (Materialfeh-
ler ermitteln) einstellen.

Allgemeine Technische Daten
Auflésung: 0.01 mm Anzeige: 4.5 digit LCD, beleuchtbar
Schallgeschwindigkeits- Temperaturbereich: -30° bis 50° C
Bereich: 1.250 — 10.000 m/sec Abmessung: 63.5x 114.3 x 31.5 mm
Stromzufuhr: 2 x 1.5V Batterie (Mignon) Gewicht: 2959
(130 Stunden Messzeit) Garantie: 5 Jahre

Funktionen MX-2 MX-3 MX-5DL PX-7DL MMX-6 MMX-6DL
Messbereich in Stahl
(abhangig vom Werkstoff 1-500 mm 1-500 mm 1-500 mm 0.15-25 mm 1-500 mm 1-500 mm
und Prifkopf)
Eingabe der Schallgeschwin- _ X X X X X
digkeit oder Materialdicke
Messwertspeicher - - X X - X
Alarm-Funktion - - X X X X
Scan-Funktion -- X X X X X
Schnittstelle RS 232 - - X X X X
Echo-Echo-Funktion - - - X X X
Impuls-Echo-Funktion X X X X
S/E-Prifkopfe X X X - X X
Einkristall-Priifkopfe -- -- -- X - --
Stark gedampfte Prifkopfe -- -- -- -- X X
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